








Substanz ist unser Style

Unsere Komponenten sind aufierst haltbar. Das ist nicht nur ein Werbeslogan. Wir geben anf unsere Komponenten mit die langsten Garantien

im Bike-Business. Begrenzte Gavanvien auf Lebenszei auf unsere Kurbeln, tiinf Jahre aul die Lager unserer Steversatze, zwei Jahre auf

unsere Lenker — Sie sehen schon. Wir machen das, weil wir von unseren Produkien iiberzeugy sind. Wir entwickeln unsere Komponenten mit
Intelligenz — wir finden ein ausgewogenes Verhalimis zwischen Leistungsfahigkeir, Haltbarkeit und Gewicht, und wir testen alle Komponenten, die
wir herstellen, bevor wir sie verkaufen. :

Sie denken wahrscheinlich, dafl wenn Firma X eine Komponente herstelll und diese bei threm Fahrradhandler erhaltlich ist, daf diese
Komponente dann *OK™ in Sachen Leistumgsfahigket und vor allem Haltbarkeit sein muff. Falsch, falsch und noch emmal falsch, Eine Menge Teile
werden in Grofiserie produzient und verkaufi, ohne je zuvor getester worden 2u sein. Und selbst wenn sie getestet werden, sind die:durchgefihrien
Tests haufig mich geeignet, um Riickschlisse auf das Verhalten der Komponenten unter den Belastungen des wirklichen Radfahrens zu erlauben.

Tests, Tests und noch mehr Tests

Wir bei Race Face haben mittlerweile sent mehr als sechs Jahren Komponenten getester — lange bevor wir unsere erste Kemponente auf den Marky
gebracht haben. Alle unsere Komponenten iibertreffen bei weitem jegliche Indrustienormen (150 oder JIS). Wir haben so viel Vertrauen in unsere
Kompenenten. dafl wir Lhnen in diesem Katalog Tesvwerte fiir die Materialermiidung aller unserer Komponenten zeigen, so daf Sie sehen kamen,
wie sie im Vergleich zu unserer Konkurrenz abschneiden. Nun, dies ware micht sehr intelligent, wenn unsere Ergebmisse nicht stimmien und nicht

von unserer Konkurrenz nachgepriiit werden kinnten. Denn dann wiirden wir uns im Nu vor Gericht wiederfinden.

Unsere Komponenten miissen zahlreiche Tests uberstehen. Alle von uns verwendeten Tests simulieren die Funktion der Komponente, wahrend digse
unter extremsten Bedingungen benutzt wird. Dies hilfv uns, Limits fur unsere Kempanenten zu definieren. Generell kann man unsere Tesis in drei
Gruppen einteilen:
(1) Stansche Tests — dies sind Labortests, die die Funktion eines Teils simulieren. Wir verwenden diese Tests zum Beispiel, um die
Verwindung von Kurbeln und die Klemmwirkung von Vorbauten auf dem Gabelschaftrehr und dem Lenker zu testen.
Dynamische Tests — diese Tests simulieren realistische Fahrsituationen. Es gibt zwer grundsaizliche Arven von dynamischen Tests:

(2) Tests auf Maverialermudung - diese Tests werden verwender, um die zu.erwartende Lebensdaver der Komponente vorherzusagen.
Ein Beispiel st ein Test, in dem auf zwei Pedalen eine ruttelnde, extrem schwere Last angesetzt wird, die dann auf die Kurbeln wirky.
Dies simuliert die extremen Fahrbedingungen. die aufireten, wenn ein schwerer Fahrer mit hohem Tempo eine Rittelpiste hinabfahi.
Wir messen die Zahl der Auf- und Abbewegungen der Last oder Zyklen, bis die Kurbeln brechen. Je mehr Zyklen, desto besser. Es
versteht sich von selbst, dafi Race Face Kurbeln es auf extrem viele Zyklen bringen.

(3) Stofrests — diese Tests garantieren, daf} unsere Kompenenten nichy plerzlich und unvorhersehbar versagen. Zum Beispiel testen wiy
eimen Lenker, indem wir ihn einer Last aussetzen, die aufireten wiirde, wenn ein 80 kg schwerer Fahrer eine 1,5 m hohe ventikale
Felswand hinabspringt. Wenn der Lenker nicht unter diesen Bedingungen versagt, kann er fast jede Mif$handlung iiberstehen.

Wir bei Race Face bauen unsere Komponenten, so daf sie lange halten. Wir wollen. daf Sie auch nach 1000 Tagen noch so zufrieden mit der
Funkvion unserer Komponenten sind wie nach 10. Denken Sie daran = Real Pants for Real Riders.
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Die Bedeurung des SCHMIEDENS

*Zu Schmieden oder nicht zu schmieden?” Dumme Frage. Eine geschmiedete Kurbel guter Bavart halt Maver ialer miidung linger stand als
ALLE aus dem Vollen CNC-gefrasten Kurbeln. So einfach ist das. Keine Diskussion, das sind die Fakien. Testergebnisse zeigen immer wieder, dafi
geschmiedete Kurbeln belastbarer sind. Denken Sie jedoch daran, dafi die Komponente sorgialig und durchdacht kensvruiert sein muf, ganz

egal wie sie gefertigt wird. um auf Dauver zu halten. Lesen Sie weiter, und wir werden auch aus Thnen einen tiberzeugten Anhanger der
Schmiede-Technik machen,

“Wie macht man das?” Eine Komponente zu schmieden 1st tewer und zeitaufwendig, Zuerst muf3 em Gesenk hergestelh werden, Das Gesenk ist
eine Meralliorm, die entsprechend des fervigen Produktes geformi ist. Unsere Gesenke sind dementsprechend Abdriicke tinserer Kurbeln. Um dann
ein leil zu schmeden, wird das Aluminium in dem Gesenk plaziert und mit emer riesigen, 3100 kg schweren, hammerahnlichen Presse in das
Gesenk gedriicky, Die Presse hat an der Unterseite ebenfalls ein Gesenk, so dafi das Aluminium die Form des fertigen Teils annimmt. Das Teil
wird dann aus dem Gesenk ausgeworfen und weiterverarbeinel.

*CNC oder Schmieden?™ CNC bedewtet “Computer Nomerical Control”, ein Verfahren, bei dem ein Computer eme aufwendige
Werkzeugmaschine stevert, um ein Teil herzustellen. CNC-gefrasie Teile sind normalerweise sehr leicht und sehen sehr cool avs. CNC-Frasen aus
dem Vollen 15t durchaus geeigner, um eme Fahrrad-Komponente herzustellen: Eine geeignete Methode, ganz sicher, aber auf keinen Fall die beste
Methode. Geschmiedete Teile halten einfach langer der Materialermudung stand.

Wenn der Schmiedeprozefd fachgerecht angewendet wird, verandert er die Kornstruktur des Alumimiums, so dafi es Marenalermudung besser
standhalt. Die Kornstrukuur emes peschmiederen Teils spiegelt das Gesenk wider — in unserem Fall die Kurhel. Die verdnderte Kornstruktur

macht die Komponente belastbarer, da die Kornstruktur nicht unterbrochen ist, und damit yiele potentielle Haarrisse vermieden werden. Bei einem
Teil, das aus dem Vollen CNC-gefrasyist, st die Kornstruktur dieselbe wie die'des Alumimiumblocks, aus dem es gefrast ist, da die Kornstrukiur
bei der Herstellung nicht verandert wird. Die Kornstruktur des Alumimumblocks verlauit horizomal und vertikal. Dies bedeutet, dafi durch das
Entfernen von Material beim Frasen die Karnstrukiur unterbrochen wird, was zu'Schwachstellen im fertigen Teil fihren kann.

Verstehen Sie jetaa? Ein geschmiedetes Teil guter Bauart halt langer als eine Komponente, die nur aus dem Vollen CNC-gefrast ist.

“Sie wollen keine Kompramisse eingehen?” Sie wollen die Vorteile beider Methoden ahne die Nachieile? Wir auch. Beide Modelle unserer Race
Face Kurbeln sind geschmiedet — aber (und hier kemmt das beste) sie werden aufierdem CNC-getrast, Sie bekommen
o dadurch die erhahre Haltbarkeit durch das Schmieden und das coole Aussehen und das geringe Gewicht

durch die CNC<Technologie. Die Haltbarkeit unserer Kurbeln wird durch das CNC-Frasen nicht

beemntrachtigt, da vorher die Kornstrukiur des Alumimms durch das Schmieden verandert wird.

c.n.e  Sehen Sie sich die Tabellen. miv den Testergebnissen aut den folgenden Seiten an = wir geben

machined  lhnen echte Testdaten an die Hand. was die Materialermudung unserer Kurbeln im Vergleich
mit Kurbeln berrifit, die Real Pants for Real Riders.
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Derverwindungssteifste Kurbelsarz — unsere 1-Beam Konstruktion bringt thnen eine absolut verwindungssteife Kurhel. Dies bedeutet
mehr Power in Thren Pedalen und einéeffizientere Kraftubertragung. Viele Hardeore-Radfahrer stellen fest, dafl sie in der Tat die
geringere Verwindung unserer Kurbelmspiren konnen wn Vergleich mit anderen Kurbeln,

Geschmieder und CNC-gefrast. Denken Sie daran — eine geschmiedete Kurbel guter Bauart halt langer der Marerialermiidung stand als

jede aus dem Vollen C NC-gefraste Kurbiel. Basta.

1796 ned ist ein geringeres Gewicht und ein noch cooleres Aussehen mitisanften Kurven,

ImStandard- und Compacr-Groflen erhaltlich.

LP Kurbelnsind Yor kurze Tretlagerachsen (107-110 mm) geeignet.

Eine bepirenzte lebenslange Garantie. Wir sind eine der wenigen Firmen, die thre leile ein Leben lang garantieren. Real parts for
real riderss
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Material:
Herstellungsverfahren:

Ver \wmihm mit:

Gewiche:
erhaltliche (':r(-]’n'l'l:
Farben:

1996 neu:

7075 T = 6 Aluminiumlegierung

geschimedet UND. CNC-gefrast

107 - 110 mm Innenlager-Achse

Standard - M4110 mm Kertenblan-
Lochkreisdurchmesser

Compact - 58/ mm Kettenblat-
Lochkreisdurchmesser

430 gr. - 175 mm (compact)

170045, 180 mm

Schwatz, Silber, Blau, GoldsGrau, Kupfer, Rot, Grun

Stahlblau
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Dieselbe, ver windungssteife “1-Beam™ (deutsch: Doppel-T-Trager) Konstruktion wie unsere LP Kurbeln. Gibt thnen mehr Biff in
den Pedalen, da die Kraft direkt auf dem Antrieb iibertragen wird.

Geschmiedet und CNC-pefrast. Denken Sie daran - emne geschmiedete Kurbel guter Bauvart halv langer der Materialermudung stand
als jede aus dem Vollen CNC-gefraste Kurbel. Basia.

Reibungspassung des Funfsterns auf dem Kurbelarm garantiert, dafi kein Knarzen anfvrnt,

1796 neu st emn peringeres Gewicht und ein noch cooleres Aussehen mit sanften Kurven.

Auch neu fur 1996 sind Compact Drive Kurbeln. Naturhch ist die Standard-Grafie nach wie vor erhalthch.

Weiterhin gibt es 1796 neu eine speaelle Version der Standard-Kurbeln mit einem Compact Drive-Lochkreisdurchmesser fur das
kleine Kettenblatt. Dies erlaubr Thnen, e extra kleines mneres Kettenblarx mix 20 Zahnen n Verbindung mit mittleren und aufleren
Kettenblattern in Normalgrofie zu verwenden.

Denken Sie daran, daff wir auch eme Strafienversion fur all die Hardcore-Asphaltheizer hersiellen.

Eine begrenzte lebenslange Garantie. Wir sind eine der wenigen Firmen, die thre Teile ein Leben lang garantieren, Real Parts for
B I B B b

yerrdin simuldted cycles Material: 7075 T - 6 Alumimiumlegierung
M' Herstellungsverfahren: geschmiedet UND CNC-gefrast
. RO Verwendbar mit: Mountain
23k Standard 118,00 - 122.5 mm Innenlager-Achse
\00,000+ {00,000+ 74/110 mm Kettenblant Lochkreisdurchmesser
109k 58/10 mm Kettenblant Lochkreisdurchmesser
gatiaue (dce xte Compacy 1180 - 122,5 mm Innenlager-Achse
Syeles  qg¥ 4 | Face as 58/74 mm Kettenblant-Lochkreisdurchmesser
(ks1008) fncgeé 493
o 250 Strafie 107,0 - 110.0 mm Innenlager-Achse
50K+ 4 o 130 mm Kettenblan-Lochkreisdurchmesser
e Q:?-‘:lil Gewichr: 455 gr.- 175 mm (compacy)
] ,:,:::9: ‘4:;; erhaltliche Grofien: 170,0, ]T;".‘.).. 175.0 mm
vdeigus crdnks Farben: Kurbelarm: f’llhef ]
Funfstern: Schwarz, Silber, Blau, Gold,

Grau, Kupfer, Rot, Grim

1996 nen Funistern: Stahlblau
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Klemmung im Gabelschattrohr mit einem bewahrten Klemmkeil, wie gewohnlich fur Gabeln mit Gewinde verwender. 1996 neu ist ein
verbessertes Klemmsystem, das fir eine posiive 360 Grad-Klemmung ym Gabelschaitrohr sorgl. Zom Patent angemelder.

Germgeres Gewicht im Vergleich zu anderen Vorbauten ohne Gewinde, da die gezahnte Mutter, die Schraube und die Endkappe entfallen,

die sonst zum Einbau benonigt werden.

1796 new st ein auflenhiegender Ring, mit dem «

Mt Gabelschatvrohren aus Stahl und Aluminium verwendbar.

Mountain-Version aus Titan und CroMo erhalthch.

er Steuersatz von Hand eingestellt werden kann.

19796 NEU! Downhill-Version — steil nach oben geneigt und extra kurz. Fur diejemigen, die sich alles rutrauen.
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Material:
Verwendbar mit:

Gewicht:

erhaltliche Grofen:

Farben:

US.A. 3AL2.5V Titan ODER

4130 warmebehandeltes CroMo

1 178" Gabelschattrohre aus Aluminium oder Stahl,
ohne Gewinde

[i: 195 gr. (130 mm Lange)

CroMo: 240 gr. (130 mm Lange)

Downhill CroMo: 275 gr. (120 mm Lange)

i

l.in‘a-_l‘: 120, 130, 140, 150 mm

Neipung: 0 Grad

(roMo

Lange: 110, 120, 130, 140, 150 mm

Newgung: +3 und +10 Grad

Downhill CroMo

Lange: 110, 120, 130 mm

Neigung: +20 Grad

Ti: silber polient

( roMo und Downhill CroMo: Schwarz
Einstellring in neun eloxierten Farben erhalthich






real seal

Die besten Industrielager der Welt sauber in einer speziellen Hiille aus- 7075 Aluminium verpackt. Fast reibumgslos. Doppelt gedichtere
Lager, so daf} ketn Wasser eindringen kann.

Nylon="T"-Dichtungen halten Schmutz van den Lagern fern.

Wird mit emer Aluminium-Unterlegscheibe mit Gummidichtungen geliefert, die oben auf dem Steuersatz plaziert ward und verhindert,

daf} das Gabelschaftrohr miv Wasser in Berithrung kommi und rostet

Sauberes Design und geringe Bauhohe verringern das Gewicht.

Material: 7075 T-6 Aluminiumlegierung. vernickelte
Lagerlaufbahnen aus Stahl, Nylon-Dichtungen
Konstrakton: C NC-gefrast
Lager: Custom Indusirielager, doppelt gedichrer
Verwendbar mit; 1 1/8%, Yur Gabelschafyrohre mit und chne
Gewinde erhaltlich®
Bauhohe: 32.5 mm - ohne Gewinde, 36,5 mm - mit Gewinde
Gewicht: 125 gr. - ohne Gewinde, 130.gr. < mn Gewinde
Farben: Schwarz, Silber, Blau. Gold, Grau, kupiel. Row Grin
1996 neu: Stahlblau

* Steuersatze chne Gewinde — hergestellt
unter Lizenz von Diacompe USA
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CroMo Achse — warmebehandelt und oberflachengehanier, vm oprimale Festigkent zu erreichen. Verniinftiges Gewichy
und Lebensdauer im Vergleich zu Achsen aus Titan.

Doppelt gedichtete, wartungstahige Rillenkugellager verhindern das | indringen von Feuchtigkeit.

Verstarkungshiilse aus Aluminium verhindert seitliche Belastungen der Lager. Echt gut.

Einstellbare Lagerschalen erlauben problemloses Einstellen der Kettenlinie.

Die Lagerschalen sind versenkt, nm genug Raum fir Low Profile Kurbeln zu bieten.

L echnische daen -

Yercain simulated cycles Material: warmebehandelte CroMo Achse, 6061 T-6
4o fatigue failure, Alumimiumlagerschalen und Hiilse,
150K 1 —— e r ! .
boftom bracket spindles. 7075 T-6 Aluminium-Befestigungstinge
Ve 2500 Herstellungsverfahren CNC-pefrasy
yace 100,000+ Verwendbar vy 150 Standard=Kurbehrimir uim 2° abgeschra ten
£ B i
100k M TS yeicel Vierkant-Passungen
fatigys Eramaly | | Solid Gewich; 210 gr. (110 mm Achslange)
Cycles -5k o | Spindre cro-mo e . - .
(ksl008) 2os spindje Evhaltliche Grofen: 107,0, 10,0, 113,0, 1200 mm
ok 3 3503 o e Alle Groflen erhaltlich fiir 68 oder 73 mm breite
o Tretlagergehause
25 1 *"xo';'m' Finish: Achse: vermickelt

Lagerschalen und Befestipungsringe: eloxien
various pfe spindles






- 150 3b lenker

xtrem stabile Alummiumlegierung. Dann testen wi

Dies ist ein echt starker Lenker. Von vorne herein verwenden wir eine €
unsere Lenker auf das Auferste. Wir garantieren umsere Lenker auf zwel ganze Jahre ~ eime der langsten Garantien tiberhaupt.

Wiegt vernimftige 150 gr. Optimales Verhalinis von Gewicht zu Belastbarken - jeder leichtere Lenker riskient die Gelahr von
vorzeitigem Versagen auigrund von Materialermudung.
Wir iiberprifen unsere Lenker wihrend der Herstellung Hiinfmal von Hand, um absolute Spitzenqualitat zu garantieren.

In Nordamerika hergestell.

Yerrain simulated eycles Matenial: AirAlloy warmebehandeltes nahtloses
4o fat/gue failure , kamitinertes Rohr
: e handle bars. Gewicht: 150 gr.
-] - T
= | Brene: 22 inches = 560 mm
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Imroducing Race Face Performance Threads.
Made from 1}
& Wwhodareo

Pill Ha
100% Poly

One size fiis all

Race Face latoo
*Wendy not included
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Fasrion 1
100% cotton
M-XI

Winter Jacket
Full Mehion shell
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RACEF/ACE

Race Face Komponenten haben in lests gezewgr, daf sie die Standardwerte der Industrie in berug aut Mare
Produkien wahrend der su erwartenden Lebensdauer des Teils, wie in den Tesistandards der Indusirie beschr
wendet, und die nicht unsweckmaflg und iiber mafliy beansprucht werden, Eine s
Kaufdatum ersevzen, sollte ein Problem auftreten, unter der Annahme,
Lenker bis zu rwe Jahre nach dem Kaufdarum aus, sollte ein Problem
setren Sie sich mit uns in Verbindung, falls Sie

nalermudung und Belastbarken ebertr
eben. Wir geben Garantie mur auf Terle,
pezielle Garanviedaver gil fur die Lager unserer Steversatre, die wir bis u funt Jahre nach dem

dafl sie unter normalen Bedingungen und Belastungen vervendet worden sind Weiterhin Lauschen wir unsere

suftreten, unter der Annahme, dafl sie unter normalen Bedirgungen und Belastumpen verwendet worden sind. Binte
Fragen oder Kommentare 1 einem der Race Face Produkte haben, Wir sind vehr dy

aran intevesuiert, lhre Meimung ru horen,
1318 Cliveden Avenue

Delra, B. €, Kanada
ViM 664

Tel: (604) 527-9996
Fax: (604) 527-9959

RACE FACE VERTRIE BSHANDLER

Austria Techno-Trade Guni GmbH 4 3-7242-60407
Belgiom Filip Sport 32-2657-3733
Canada Race Face 603-527-9996
Denmark Bike Toyz Aps 45-8612-573)
Germany bike action GmBH 49-6071-¥2340
Great Britain  Rocky Mountain (GB) Lancaster A4-WT77-620523
Japan Pewaer, Inc. 81-35821.9737
Korea Bikes in Kores 82-2556-2602
Luxembury Wolvenberg  32-1555-6161
Namibia Bike Center 264-61-249-200
Netherlands Wolvenberg 32-1555-6161
New Zealand portive Agencies 644-3348.9725
Norway Bernh. Bowolfsen A/S 47-2263-0610
Switzerland Chris Sports Systems 41-5232.812
United States Race Face 604-527-9996

Techmische Details kannen sich ohne weitere Benachr ihtigung andern
Race Face ist ein geschinstes Warenrewhen

Design: Scon (Scooter) Schreder
Text: Craig Pollack
Photographie: Jay Dear
Ubersetzumg: Jan Heine
Druck: Teldon International

Primed in Canada

etlen. Wir siehen hinter unseTen
die aut normale Art und Weise ver-



